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�DESCRIPCIÓN
Los acondicionadores monosplit de la serie SGE se combinan con unidades 
internas SGE_W(Wall) para instalación de pared.
La unidad externa cuenta con un compresor con tecnología inverter.

�CARACTERÍSTICAS
�Diseño innovador
SGE cuenta con un diseño elegante y esencial. Las líneas curvas dan forma a 
una estructura de estilo innovador y funcional. La pantalla de visualización 
de los parámetros de funcionamiento está elegantemente integrada en la 
cubierta satinada y sólo es visible mientras la unidad está encendida.

�Unidad interna
Unidad interna wall diseñada para ser instalada en la pared en interiores.
—	 Mando a distancia y soporte de mando a distancia suministrados con 

cada unidad interior.
—	 Ventilador con tecnología DC Inverter.
—	 Filtro aire regenerable fácilmente accesible.
—	 Temporizador para programar el encendido y/o el apagado.
—	 Mando auxiliar de emergencia integrado en la unidad.
—	 Panel frontal de la unidad interna con pantalla de led e indicadores lu-

minosos.
—	 Ventilador con 3 velocidades para adaptarse a todas las exigencias.
—	 Función auto para una variación continua de las velocidades. 
—	 Función turbo para alcanzar la temperatura deseada en el menor tiem-

po posible.
—	 Función sleep programa de bienestar nocturno.
—	 Función antihielo que permite mantener en el ambiente interno una 

temperatura mínima de 8 °C durante el período invernal.

—	 Función followMe permite activar la sonda de temperatura ambiente 
situada en el mando a distancia para obtener un mayor confort.

�Unidad externa
Acondicionador ambiental monosplit.
Bomba de calor reversible aire/aire con tecnología DC Inverter.
Compresor y ventilador con tecnología DC Inverter.

�Purificador de aire (Cold Plasma)
Capaz de reducir los contaminantes descomponiendo las moléculas me-
diante descargas eléctricas, provocando la separación de las moléculas 
de agua del aire en iones positivos y negativos. Estos iones neutralizan 
las moléculas de los contaminantes gaseosos, ofreciendo productos que 
normalmente se encuentran en el aire limpio. El dispositivo puede eliminar 
el 90% de las bacterias. El resultado es un aire limpio, ionizado y libre de 
malos olores.

�Batería especial aleta dorada
A diferencia de las baterías normales, este revestimiento especial de epoxi 
dorado es capaz de proteger el intercambiador de calor de la oxidación y la 
corrosión, en áreas donde la cantidad de sal en el aire es muy alta.

SGE

•	 Nuevo gas refrigerante ecológico R32.
•	 Purificador de aire (Cold Plasma).
•	 Posibilidad de control Wi-Fi.
•	 Diseño innovador de refinadas líneas 

curvas.
•	 Batería especial con revestimiento de 

aleta dorada.

Monosplit
Potencia frigorífica 2,8 ÷ 5,9 kW

Potencia térmica 2,9 ÷ 6,0 kW
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�Nethome Plus app
Mediante el accesorio, el sistema puede gestionarse mediante Wi-Fi gra-
cias al uso de la 'App para dispositivos iOS y Android, disponible gratuita-
mente en Apple Store e Google Play. Es posible realizar un control remoto 
de todo el sistema directamente desde el Smartphone o el Tablet o bien, 
mediante Cloud utilizando un router wireless conectado a internet.

�Características generales
—	 Nuevo gas refrigerante ecológico R32 de bajo GWP.
—	 Modo de funcionamiento: refrigeración, calefacción, deshumidifica-

ción, automático y solo ventilación.
—	 Funcionamiento totalmente silencioso.
—	 Control con microprocesador.
—	 Función auto-restart.
—	 Función de diagnóstico automático.
—	 Conexiones frigoríficas con cartera.
—	 Facilidad de instalación y mantenimiento.

�ACCESORIOS
WIFIKEY: Módulo Plug & Play que se instala en la unidad interna para la 
gestión Wi-Fi.

�Compatibilidad accesorios
Accesorio SGE250W SGE350W SGE500W SGE700W
WIFIKEY • • • •

�DATOS DE LAS PRESTACIONES
Unidad interna SGE250W SGE350W SGE500W SGE700W
Unidad externa SGE250 SGE350 SGE500 SGE700
Prestaciones de enfriamiento nominales
Potencia frigorífica (1) kW 2,77 3,46 5,27 5,86
Potencia absorbida en frío (1) kW 0,77 1,06 1,55 1,81
EER (2) W/W 3,60 3,25 3,40 3,24
Humedad sustraída l/h 1,0 1,2 1,8 2,7
Prestaciones de enfriamiento mínimo
Potencia frigorífica kW 0,91 1,11 3,39 2,08
Potencia absorbida en frío kW 0,10 0,13 0,56 0,42
Prestaciones de enfriamiento máximo
Potencia frigorífica kW 3,39 4,16 5,83 7,91
Potencia absorbida en frío kW 1,24 1,58 2,05 3,15
Corriente absorbida en frío A 3,3 4,6 6,7 7,9
Eficiencia estacional
SEER W/W 6,30 6,40 7,40 6,80
Clase de eficiencia energética (3) A++ A++ A++ A++
Consumo eléctrico anual kWh/annum 156 190 247 300
Rendimientos en calefacción nominales
Potencia térmica (4) kW 2,93 3,57 4,97 6,00
Potencia absorbida en calor (4) kW 0,73 0,96 1,29 1,61
COP (2) W/W 4,00 3,71 3,83 3,73
Rendimientos en calefacción mínimo
Potencia térmica kW 0,82 1,08 3,10 1,61
Potencia absorbida en calor kW 0,12 0,10 0,78 0,30
Rendimientos en calefacción máximo
Potencia térmica kW 3,37 4,22 5,85 7,91
Potencia absorbida en calor kW 1,20 1,68 2,00 2,75
Corriente absorbida en caliente A 3,2 4,2 5,6 7,0
Eficiencia estacional (clima templado)
SCOP W/W 4,00 4,00 4,00 4,00
Clase de eficiencia energética (3) A+ A+ A+ A+
Consumo eléctrico anual kWh/annum 910 945 1435 1818
Eficiencia estacional (clima caliente)
SCOP W/W 5,10 5,10 5,10 5,00
Clase de eficiencia energética (3) A+++ A+++ A+++ A++
Consumo eléctrico anual kWh/annum 714 686 1260 1705

(1)	 Refrigeración (EN 14511 y EN 14825) temperatura aire ambiente 27 °C b.s. / 19 °C b.h.; temperatura aire externa 35 °C; velocidad turbo; longitud líneas de refrigeración 5 m.
(2)	 EER/COP de acuerdo con la Normativa (EN 14511), declarados solo con fines de las desgravaciones fiscales en vigor en el momento de la realización de esta publicación.
(3)	 Datos conformes al reglamento delegado (UE) N° 626/2011.
(4)	 Calentamiento (EN 14511 y EN 14825) temperatura aire ambiente 20 °C b.s.; temperatura aire externa 7 °C b.s. / 6 °C b.h.; velocidad turbo; longitud líneas de refrigeración 5 m.
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�UNIDAD INTERNA
SGE250W SGE350W SGE500W SGE700W

Unidad interna
Tipo de ventilador Tipo Tangencial
Caudal de aire
Máxima m³/h 466 540 840 980
Medias m³/h 360 430 680 817
Mínimo m³/h 325 314 540 662
Potencia sonora (1)
Máxima dB(A) 54,0 55,0 56,0 59,0
Presión sonora (1 m) (2)
Máxima dB(A) 38,5 40,5 42,5 45,0
Medias dB(A) 32,0 34,5 36,0 40,5
Mínimo dB(A) 25,0 25,0 26,0 36,0

(1)	 Potencia sonora calculada en campo libre según la norma UNI EN ISO 3744.
(2)	 Presión sonora medida en ambiente anecoide a 1 m de distancia frontal.

�UNIDAD EXTERNA
SGE250 SGE350 SGE500 SGE700

Unidad externa
Tipo de ventilador Tipo Axial Axial Axial Axial
Caudal de aire
Máxima m³/h 1750 1800 2100 3500
Potencia sonora (1)
Máxima dB(A) 62,0 63,0 63,0 67,0
Presión sonora (1 m) (2)
Máxima dB(A) 55,5 56,0 56,0 59,0
Compresor
Tipo tipo Rotativo DC inverter Rotativo DC inverter Rotativo DC inverter Rotativo DC inverter
Refrigerante tipo R32 R32 R32 R32
Carga refrigerante kg 0,55 0,55 1,08 1,42
Potencial de calentamiento global GWP 675kgCO₂eq 675kgCO₂eq 675kgCO₂eq 675kgCO₂eq
CO₂ equivalente t 0,37 0,37 0,73 0,96

(1)	 Potencia sonora calculada en campo libre según la norma UNI EN ISO 3744.
(2)	 Presión sonora medida en ambiente anecoide a 1 m de distancia frontal.

�DATOS GENERALES
Unidad interna SGE250W SGE350W SGE500W SGE700W
Unidad externa SGE250 SGE350 SGE500 SGE700
Datos eléctricos
Potencia nominal absorbida (1) kW 2,2 2,2 2,5 3,5
Corriente nominal absorbida (1) A 10,0 10,0 13,0 15,5
Tuberías de refrigeración
Diámetro de las conexiones de refrigeración del líquido mm (inch) 6,35 (1/4”) 6,35 (1/4”) 6,35 (1/4”) 9,52 (3/8”)
Diámetro de las conexiones de refrigeración del gas mm (inch) 9,52 (3/8”) 9,52 (3/8”) 12,7 (1/2”) 15,9 (5/8”)
Máxima longitud tuberías de refrigeración m 25 25 30 50
Desnivel máximo entre las líneas de refrigeración m 10,0 10,0 20,0 25,0
Refrigerante a añadir g/m 12 12 12 24
Alimentación
Alimentación 220-240V ~ 50Hz 220-240V ~ 50Hz 220-240V ~ 50Hz 220-240V ~ 50Hz

(1)	 La potencia nominal absorbida (Corriente Nominal Absorbida), es la Máxima Potencia Eléctrica Absorbida (Corriente Máxima Absorbida) por el sistema, conforme a las Normativas EN 60335-1 y EN 60335-2-40.
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�DIMENSIONES Y PESOS

A

B

C

 

B A

C

 

D E

F

Ejemplo de embalaje

SGE250W SGE350W SGE500W SGE700W
Unidad interna
A mm 805 805 957 1040
B mm 285 285 302 327
C mm 194 194 213 220
D mm 870 870 1035 1120
E mm 270 270 295 405
F mm 365 365 385 315
Peso neto kg 7,6 7,6 10,0 12,3
Peso para transporte kg 9,7 9,8 13,0 15,8

SGE250 SGE350 SGE500 SGE700
Unidad externa
A mm 720 720 805 890
B mm 270 270 330 342
C mm 495 495 554 673
D mm 835 835 915 995
E mm 300 300 370 398
F mm 540 540 615 740
Peso neto kg 23,2 23,2 32,7 42,9
Peso para transporte kg 25,0 25,0 35,4 45,9

Aermec S.p.A.
Via  Roma,  996  -  37040  Bevilacqua  (VR)  -  Italia
Tel.  0442633111 - Telefax  044293577
www.aermec.com

todas las modi�caciones que considere necesarias para mejorar el 
Aermec se reserva el derecho de efectuar, en cualquier momento,

producto, modi�cando eventualmente los datos técnicos 
correspondientes.


